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1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegoiowe dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem roboét $lusarskich dotyczacych poreczy, balustrad,
rynien i obrébek blacharskich w przedmiotowym budynku.

Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej. Specyfikacja obowigzuje
tgcznie z odno$nymi normami i standardami.

Tam, gdzie polskie normy majg zastosowanie w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci
niniejszej specyfikacji, nalezy rozumieé, ze sa czescig tej specyfikacii.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3.  Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia roboét przy
wykonaniu robét oraz przygotowawczych obejmujgcych montaz drewnianej stolarki
drzwiowej i okiennej.

2. MATERIALY

Balustrady, porecze, pochwyty stalowe, stylizowane, w kolorze czarnym matowym.
Rynny, rury spustowe oraz obrobki blacharskie wykonane z blachy tytan cynk wedtug
zatozen zawartych w projekcie architektonicznym oraz w projekcie technicznym i pozostatej
dokumentaciji projektowej. Rynny i obrébki blacharskie w kolorze zblizonym do patacu —
wymiary zgodne w zatozeniami poczynionymi w dokumentacji kosztorysowej oraz
z projektem technicznym.

3. SPRZET

Wszystkie prace, w tym wymagajgce uzywania sprzetu elektromechanicznego, powinny
byé wykonywane wytgcznie przez pracownikéw odpowiednio do tego przeszkolonych. Caty
sprzet uzywany przez Wykonawce na budowie musi by¢ zabezpieczony przed kradzieza
(niemagazynowany na terenie budowy lub odpowiednio oznaczony i zgtoszony do ochrony
budowy). Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych
prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wyladunku materiatdéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce powinien
uzyskac przeglad potwierdzajacy jego przydatnosc do stosowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng na pogorszenie jako$¢ wykonywanych robét. Miejsce na sktadowanie materiatow
nalezy bezwzglednie uzgodni¢ z koordynatorem/ kierownikiem budowy. Na s$rodkach
transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i
ukfadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.
Transport wszystkich materiatéw, zaréowno na teren budowy jak i transport wewnetrzny
(poziomy i pionowy) odbywa sie staraniem i na koszt Wykonawcy. Wszystkie materiaty
nalezy zabezpieczy¢ przed kradziezg a w sytuacji, gdy, pomimo zastosowanych
zabezpieczen, materiaty sktadowane przez Wykonawce na budowie zostang skradzione
nalezy niezwlocznie (nie diuzej niz po 12 godz.) zgtosi¢ ten fakt ochronie budowy
/koordynatorowi / kierownikowi budowy oraz spisa¢ odpowiedni protokédt w ich obecnosci,
stuzacy do ubiegania sie o odszkodowanie z firmy ubezpieczeniowe;j.
Wyroby do realizacji prac powinny by¢ dostarczone na budowe z nastgpujgcymi
dokumentami:
- certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci z norma bgdz aprobata techniczng
= wytycznymi producenta dotyczgcymi stosowania wyrobu




» informacjami o okresie przydatnosci do stosowania

Transport i przechowywanie materiatu na budowie powinny by¢ zgodne z zasadami
producenta materiatéw. Materiat powinien by¢é chroniony zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi przez producenta oraz tak by zapobiec ewentualnym uszkodzeniom
spowodowanym przez temperature lub promieniowanie stoneczne. Wszystkie materiaty na
poszczegoOlne warstwy stropodachdéw nalezy skiadowaé i transportowa¢ w warunkach
uniemozliwiajgcych ich uszkodzenie bgdz zniszczenie. W przypadku duzych ilosci
transportowanych materiatow zaleca sie przewozenie i roztadunek mechaniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca  przedstawi  koordynatorowi/kierownikowi budowy do  akceptaciji
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
Podczas prowadzenia wszystkich prac nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw BHP (w
tym przede wszystkim przepisdéw zwigzanych z pracami na wysokosci). Miejsca prowadzenia
prac oraz drogi technologiczne (np. na potrzeby transportu materiatow) nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ i oznaczy€. Dotyczy to gidwnie wykonania tymczasowych barierek, wygrodzen,
oznaczenie stref niebezpiecznych prac itp. Wszelkie zabezpieczenia w rejonie
prowadzonych prac sg wykonane staraniem i na koszt Wykonawcy. W przypadku
nienalezytego wykonania tego obowigzku prace zabezpieczajgce na polecenie kierownictwa
budowy wykona inna firma a kosztami tych prac moze zosta¢ obcigzony wykonawca (-cy)
prowadzgcy prace w danym rejonie. Przed przystgpieniem do realizacji prac nalezy
potwierdzi¢ z odpowiednim wykonawcg i koordynatorem, kierownictwem budowy, ze
wszelkie prace poprzedzajace dany zakres i ulegajgce zakryciu zostaty zakonczone i
odebrane przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku obioru robét przez IN wykonawca
realizuje swoje prace na witasne ryzyko.

Przygotowanie do wykonania robot - Przed przystgpieniem do prac powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy (jesli wystepuja) wykonane oktadziny scian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych

Montaz elementéw stalowych - Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi przez  producenta balustrad, pochwytow,
wycieraczek itd. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w  sposob trwaty i
widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é przenoszenia sit
wywolanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem,
materiatami.

Potaczenia - Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta
wybranego systemu czy elementu z zastosowaniem facznikéw i materiatldbw pomocniczych
zalecanych dla danego systemu czy elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robét i jako$¢ uzytych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robot na placu budowy i
poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm
technicznych.
Kontrola polegaé powinna na:
- sprawdzeniu dostarczonego materiatu
- prawidtowosci potgczen,
- sprawdzenie mocowania elementéw,
- sprawdzeniu zgodnos$c¢ z zalozeniami dokumentacji projektowe;.
Wymiary i tolerancje
Giéwne i nominalne wymiary powinny odpowiada¢ zestawczym wymiarom modularnym.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny by¢:
- w granicach odchytek dotyczgcych wyrobu wyjsciowego, okreslonego normami, albumami,
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katalogami, $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie, warunkami
technicznymi

odbioru lub przepisami technicznymi,

- w granicach odchytlek materiatu wyjsciowego, o ile materiat ten nie podlega dalszej
obrébce,

- wartosci odchytek nietolerowanych, zaokraglonych symetrycznych powinno odpowiada¢
wymaganiom zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartosci odchytek nietolerowanych zaokraglonych asymetrycznych powinny odpowiadac
wymaganiom zgodnie z PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

- wartosci odchytek uzyskanych przy odrobce recznej powinni odpowiada¢ wymaganiom,
zgodnie

BN-77/3601-01,

- wartosci odchytek kgtéw zgodnie z PN-78/M 02139,

- wartosci odchytek wymiaréw $ciec¢ i promieni zaokraglen krawedzi, zgodnie PN-78/M02139.
Dopuszczalne tolerancje w zakresie:

- prostoliniowosci i ptaskosci wyrobu,

- okragtosci w stosunku do $rednicy nominalne;,

- rownolegtosci i prostopadtosci elementow,

- wspdtosiowosci, wspdtsrodkowosci, symetrii i przecinania sig osi

Powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w PN-80/M02138 Tolerancje ksztaltu i
potozenia. Wartosci.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot podane zostaty w cze$ci ogolnej w pkt. 7 STWIOR.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod
wzgledem ich ilosci, jakosci i wartosci. Wykonawca zgtasza gotowo$¢ do odbioru wpisem do
dziennika budowy i przedktada dokumenty potwierdzajgce wykonanie robot Zamawiajgcemu
do akceptacji. Odbior jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi
normami.

Odbidr robot obejmuje:

- odbidr roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbidr ostateczny (catego zakresu prac),

- odbidr pogwarancyjny (po uplywie okresu gwarancyjnego).

Odbidér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakoriczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych. Odbior pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie
oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ‘Wymagania ogolne™.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa do Wyptacenia ptatnosci jest wykonanie wszystkich robét oraz wszystkie inne
roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych
niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej. Podstawg ptatnosci jest
przedstawienie protokotow odbiorow czesciowych i kohAcowych robét z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-8402 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-EN 501 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadnych na ciggtym podtozu




PN-EN 29454-1 Topniki do lutowania migkkiego. Klasyfikacja i wymagania.

PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe z cienkowarstwowych ksztattownikéw profilowanych
na zimno

PN-EN 10168 Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaz informacji opisem
PN-84/H-74220 Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogélnego przeznaczenia.
PN-ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

PN-1S04200:1998 - Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koricach. Wymiary, i masy
na jednostke dlugosci

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdine zasady ochrony.
PN-87/M - 69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i
wymagania.

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych
PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

PN-75/M — 69703 - Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M — 69775 - Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na postawie ogledzin zewnetrznych.

PN-1SO 3545-1:1996 - Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okrggtym




